WE
PROCESS
THE
FUTURE

binder+co-

SENSORBASIERTE
SORTIERTECHNOLOGIE

MIT HOCHSTER PRAZISION



WE
PROCESS
THE
FUTURE




binder+co-

MIT INNOVATIVEN LOSUNGEN
WERTVOLLE RESSOURCEN
SCHONEND AUFBEREITEN.

Die Binder+Co Gruppe schafft mit ihren Maschinen und
Gesamtanlagen die optimalen Voraussetzungen fur die
effiziente ErschlieBung und nachhaltige Schonung wert-
voller Ressourcen aus dem Primér- und Sekundéarroh-
stoffbereich. Gegrindet im Jahr 1894 als Schlosserei ist
Binder+Co heute Weltmarktfuhrer in der Aufbereitung von

Altglas und in der Klassierung siebschwieriger Schuttguter.

Mit sechs Prozessschritten — Zerkleinerung — Klassierung —
Nassaufbereitung — thermische Aufbereitung — sensorbasierte
Sortierung — Verpackung und Palettierung — bieten wir unseren
Kunden hohe Prozesskompetenz aus einer Hand.

i 2 - Q)

(=)
ZUVERLASSIG EFFIZIENT NASS
ZERKLEINERN SIEBEN AUFBEREITEN

AUFBEREITEN

Das Wissen um das Zusammenspiel der einzelnen Aufbe-
reitungsschritte gibt uns die Mdglichkeit, unseren Kunden
exzellente und maBgeschneiderte Ldsungen zu verschaffen
und ihnen damit den entscheidenden wirtschaftlichen und
technischen Vorteil zu sichern. Dieses umfangreiche Know-
how der einzelnen Prozessschritte macht Binder+Co zu

einem fUhrenden Anlagenbauer fUr die Altglasaufbereitung.
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THERMISCH SENSORBASIERT VERPACKEN

SORTIEREN PALETTIEREN



BT SENSORBASIERT SORTIEREN

Die sensorbasierte Sortiertechnologie von Binder+Co erstreckt sich von der Einzelmaschine bis hin zur schllsselfertigen
Gesamtanlage. Erst die optimale Anlagenkonzeption und die richtige Konditionierung des Aufgabegutes flhren zu den Erfolgen,
flr die Binder+Co weltweit in der sensorbasierten Sortierung steht.

| KUNSTSTOFF

i » Farbsortierung

* Herstellung reiner Farbfraktionen « Herstellung reiner Wertstofffraktionen
* Fremdstoffabscheidung: Metall, » Farbsortierung

: Keramik, Steine, Porzellan, » Fremdstoffabscheidung

i Glaskeramik, Bleiglas , PAPIER » Materialsortierung

i * Feinkornsortierung . ! « Qualitatsanalyse

 » Qualitatsanalyse i * Farbsortierung :

Storstoffabscheidung

EDELSTEIN

« Sortierung nach Farbe
i « Sortierung nach Einschliissen

BAUSCHUTT « Bergevorabscheidung

» Konzentrationserhdhung von Erzen

» Sortierung nach Material und Farbe
e Herstellung reiner Ziegel- oder
Betonfraktionen

i « Storstoffabscheidung

» Wertstoffriickgewinnung von

i Metallen und Glas
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Binder+Co ist seit Jahrzehnten weltweit fihrend in der Sortierung von transparenten und nicht-transparenten SchittgUtern.
Unsere Innovationskraft in der sensorbasierten Sortierung ist mehrfach ausgezeichnet. Wir bieten die gesamte Prozesslésung
aus einer Hand: von der mechanischen Materialkonditionierung bis hin zur sensorbasierten Aufbereitung. Die Anforderungen
unserer Kunden stehen dabei immer an erster Stelle, um ihnen den technischen und wirtschaftlichen Vorsprung zu ermdéglichen.

ELEKTROALTGERATE & METALLE

» Materialsortierung
« Storstoffabscheidung

| HAUS- & GEWERBEMULL

» Materialsortierung
i « Storstoffabscheidung: Metall, Glas, PVC

INDUSTRIEMINERALIEN

» Fremdstoffabscheidung und
i Materialerkennung

« Herstellung unterschiedlicher
m und neuer Produktqualitaten m

i « Qualitatssicherung

. Sort?erung nach Fgrbe . « Entsteinerung
i « Sortierung nach Einschlissen L -" - ’j‘  « Erhshung des Heizwerts
i « Storstoffabscheidung A *i ‘ﬂ
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BT RUTSCHENSORTIERSYSTEME

RUTSCHENSORTIERSYSTEME

« Zwei und drei Sortierwege

* Beleuchtungs- und Sensorsysteme fUr Transmissions- und
Reflexionsverfahren: VIS, NIR, UV und Induktion

* Sortierbreiten bis 2000 mm

» KorngréBen von 1 bis 300 mm

 Rohstoffindustrie: Industriemineralien, Salze, Edelsteine,
Buntmetall- und Edelmetallerze

» Recyclingindustrie: Altglas, Kunststoffe, Elektroaltgerate,
Metalle, Verbrennungsschlacke und Bauschutt

SORTIERUNG NACH

FARBE (VIS): Zur Herstellung unterschiedlicher Farbqualitdten und Produkte
Zur Abscheidung von Verunreinigungen und Stdrstoffen
Sortierung nach Transparenz
FORM (VIS): Sortierung nach GréBenverhaltnissen
FLUORESZENZ (UV): Sortierung von Bleiglasern, Glaskeramiken, Edelsteinen und Mineralien

MATERIALART (NIR): Sortierung nach unterschiedlichen Materialarten zur Abscheidung von
Stdrstoffen oder zur Herstellung unterschiedlicher Produkte



BANDSORTIERSYSTEME

BANDSORTIERSYSTEME

« Zwei Sortierwege

* Beleuchtungs- und Sensorsysteme fUr Transmissions- und
Reflexionsverfahren: VIS, NIR, Induktion und XRT

« Sortierbreiten bis 2800 mm

» KorngréBen von 1 bis 420 mm

 Rohstoffindustrie: Industriemineralien, Salze, Edelsteine,
Bunt- und Edelmetallerze und Kohle

 Recyclingindustrie: Papier, Kunststoff, Ersatzbrennstoffe,
Haus- und Gewerbeabfalle, Altholz

SORTIERUNG NACH

FARBE (VIS): Zur Herstellung unterschiedlicher Farbqualitdten und Produkte
Zur Abscheidung von Verunreinigungen und Stdrstoffen

FORM (VIS): Sortierung nach GréBenverhaltnissen

MATERIALART (NIR): Sortierung nach unterschiedlichen Materialarten zur Abscheidung von
Stdrstoffen oder zur Herstellung unterschiedlicher Produkte

DICHTE (XRT): Sortierung mit Rontgentransmissionsverfahren zur Herstellung von Produkten mit
hdherer Wertstoffkonzentration (zum Beispiel Erze oder Kohle)



MULTIWAY-SORTIERSYSTEME

MULTIWAY-SORTIERSYSTEME

* Bis zu sechs Sortierwege

* Beleuchtungs- und Sensorsysteme fur Reflexionsverfahren: NIR

« Sortierbreiten bis 2000 mm

» KorngréBen von 50 bis 350 mm

* Verpackungsabfélle aus Haus- und Gewerbemdll

SORTIERUNG NACH

FARBE (VIS):

MATERIALART (NIR):

Zur Herstellung unterschiedlicher Farbqualitdten und Produkte
Zur Abscheidung von Verunreinigungen und Storstoffen

Sortierung nach unterschiedlichen Materialarten zur Abscheidung von
Storstoffen oder zur Herstellung unterschiedlicher Produkte



binder+co-

/ UNSER AFTER
=4 SALES SERVICE

« Schnelle Versorgung mit Ersatzteilen durch effiziente
Versandlogistik

« Rasche Reparaturen und regelmdBige Wartungsarbeiten
zur kontinuierlichen Optimierung der Maschinenleistungen
sowie zur Sicherstellung eines dauerhaften und zuver-
ldssigen Betriebes

« Umfangreiche Beratung und Betreuung

« 24/7 Service Hotline zur raschen Problembehebung

« Schulungen zu Betrieb und Wartung
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CLARITY

heiBen die sensorbasierten Sortiersysteme flir die Aufbereitung von Wert-
stoffen. CLARITY sortiert nahezu alles: Glasscherben, Kunststoffe, Papier,
Elektroschrott, Haus- und Gewerbeabfélle, Elektroschrott, Bauschutt,

Holz, Metalle, Verbrennungsschlacke und Ersatzbrennstoffe.

 MINEXX

 PIONIER

Das weltweit erste Drei-Wege-System zur gleichzeitigen Sortierung von Glas-
scherben nach Farbe und Storstoffen stammt aus dem Haus Binder+Co.
Nicht nur in der Entwicklung von Maschinen, sondern auch in der Markt-

bearbeitung beweist das dsterreichische Unternehmen immer wieder seine

ist der Name des Sortiersystems fur die Aufbereitung von Rohstoffen.
MINEXX kommt zur sensorbasierten Sortierung von Industriemineralien
(wie zum Beispiel Kalkstein, Quarz, Magnesit, Talk), Erzen, Salz, Kohle und
Edelsteinen zum Einsatz.

AY
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Stérke. In China, Stdafrika oder Argentinien wurden erstmals Sortierma-

schinen von Binder+Co zur Aufbereitung von Altglasscherben eingesetzt.

VIELFALTIG

Binder+Co bietet fur jede Sortieraufgabenstellung das passende
Sortiersystem: Rutschensortierer als Zwei- und Drei-Wege-Systeme,
Bandsortierer als Zwei-Wege-Maschinen oder als CLARITY multiway
flr bis zu sechs Sortierwege.

| AUSGEZEICHNET

Binder+Co wurde fUr die Cut-off-Technologie zur Sortierung von
Glaskeramik mit dem &sterreichischen Staatspreis flr Innovation aus-
gezeichnet. Die Abscheidung von hitzebestandigen und bleihaltigen
Glasern bewerkstelligt CLARITY mit einer Kombination aus einer im
sichtbaren Licht detektierenden und einer UV-sensiblen Kamera-
technologie.
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INTELLIGENT & MASSGESCHNEIDERT

Binder+Co passt die sensorische Ausstattung der Sortiersysteme an
die individuellen Anforderungen an. Die zur Verflgung stehenden Sen-
soren reichen von Farb- und UV-Sensoren, Nahinfrarot-Spektroskopie
bis zu Réntgentransmissionsverfahren. Die eingesetzten Sensoren
arbeiten nicht nur in Kombination, sondern die sensorischen Daten

werden in eigens entwickelten Algorithmen verkntpft und ausgewertet.

Das erlaubt die gleichzeitige Sortierung nach Materialtyp und Farbe.

| ZUGANGLICH |

CLARITY und MINEXX sind leicht zuganglich fur Wartung und Funktions-
kontrolle: der Kamerakasten, die Ventilleisten und die Beleuchtung sind
ausschwenkbar. Die Sortiersysteme kénnen Uber Modem und Datenlei-
tung ferngewartet werden, das erlaubt eine schnelle und kostengtinstige

Wartung der Anlage.

PRAZISE & MIT HIGH SPEED

Die Sortiersysteme von Binder+Co arbeiten neben mit den am Markt ver-
flgbaren Ventilen auch mit eigens entwickelter Highspeed-Ventiltechnik.
Die Highspeed-Ventile sind mit geringstem Abstand zum Objekt installiert
und sorgen so fur hochprazise Ausbringung des Materials. Die Ventile
lassen sich einzeln oder im Block bis zu 32 Ventilen tauschen.

FEIN - FEINER - BINDER+CO 00000

Die neuesten Generationen von CLARITY und MINEXX sortieren ....2....
Roh- und Wertstoffe in einem Kornband von 1 — 15 mm. Das sorgt fur ..._..........

héheren Produktertrag aus Fraktionen, die bisher nur bedingt aufbereitet

werden konnten.

HOCHSTE QUALITAT IN DER SORTIERUNG

VON ROHSTOFFEN UND IM RECYCLING
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VERPACKEN « PALETTIEREN

Schittglter werden meist erst durch ihre Verpackung manipu-

lierbar sowie transport- und lagerfahig. Dabei muss der Verpa-
ckungsvorgang effizient in seinen Betriebskosten bleiben. Statec

VERPACKEN

Binder liefert zahlreichen Industrien Verpackungs- und Palettier- PALETTIEREN

systeme flr eine Bandbreite an unterschiedlichen Sacktypen.

SORTIEREN

Im Recycling hat sich die sensorbasierte Sortierung zur
Schaffung hochwertiger Sekundéarrohstoffe und zur Min-
derung von Deponiemengen als unerl&sslicher Verfahrens-
schritt langst etabliert. Auch in der Rohstoffindustrie hat

sich die Sortierung zur Entlastung weiterer Prozessschritte,

. . . SENSORBASIERT
zur Reduktion von Betriebskosten und zur Sicherstellung SORTIEREN

hoher Produktqualitaten als unentbehrlich erwiesen. Mit
CLARITY und MINEXX hat Binder+Co sensorbasierte Sortier-
systeme entwickelt, die eine Vielzahl an Aufgabenstellungen in
der Rohstoff- und Recyclingindustrie abdecken.

THERMISCH AUFBEREITEN P

Die Trocknung ist sowohl Voraussetzung fur eine hohe End-
produktqualitat, als auch fir nachfolgende Prozessschritte
wie Klassierung und sensorbasierte Sortierung. In der Alt-
glassortierung beeinflusst die Feuchtigkeit das Transportver- THERMISCH

, , AUFBEREITEN
halten der Scherben negativ und wird durch den Trocknungs-

prozess behoben. Gemeinsam mit dem Etikettenentferner

sorgt der DRYON-Trockner fur die sorgfaltige Voraufberei-
tung der Scherben flr die sensorbasierte Sortierung.

PROZESS- Die sensorbasierte Sortierung verlangt eine besonders sorgfdltige

Aufbereitung des Aufgabegutes, um die hohen Anspriiche an die
LAN DKARTE Endprodukte zu erfiillen.
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Die Zerkleinerung ist ein wesentlicher Schritt in der Auf-

‘ bereitung von Schuttgttern, die Herstellung der richtigen
ZUVERLASSIG KorngréBe ist entscheidend flr die nachgestellten Prozesse.
AERKLEINERN Der Walzenbrecher sorgt neben verldsslichem und ver-

schleiBarmem Betrieb fUr eine geringe Feinkornproduktion.

Der Prozessschritt der Klassierung ist verantwortlich fur die
richtige KorngréBentrennung und damit auch ein entschei-
dender Faktor fur den nachfolgenden Prozessschritt der
e e sensorbasierten Sortierung. Mit ihrem breiten Produktport-
folio an Kreis- und Linearsiebmaschinen, Resonanzsieben
L und dem Spezialsieb BIVITEC stellt Binder+Co ihre fihren-

de Kompetenz seit Jahrzehnten unter Beweis.

NASS AUFBEREITEN

Maschinen und Systemldsungen zur Entwéasserung, Rei-
nigung und Abscheidung von Storstoffen haben nicht nur
maBgeblichen Einfluss auf die Qualitat von Endprodukten,

NASS sondern auch fur nachfolgende Prozesse wie der sensor-
AUFBEREITEN . , . .
gestutzten Sortierung. So kommen in der Altglasaufberei-

tung Schwertwéaschen zum Einsatz, um Anhaftungen wie

Etiketten schonend von den Scherben zu entfernen.

Mit ihrem umfangreichen Know-how und Produktportfolio schafft Binder+Co die Voraussetzung

fiir eine optimale Anlagenkonzeption und die richtige Konditionierung des Aufgabegutes und
somit flir den wirtschaftlichen und technischen Vorsprung ihrer Kunden.
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FERTIGUNG
VERTRIEB
AFTER SALES
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KOMPETENZEN:
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ZERKLEINERN SIEBEN AUFBEREITEN AUFBEREITEN SORTIEREN

[S_B] STATEC BINDER

= J highly efficient bagging and palletizing solutions
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VERPACKEN
PALETTIEREN
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VERTRIEB
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KOMPETENZEN:
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BINDER+CO USA INC.

VERTRIEB
AFTER SALES
KOMPETENZEN:
(/ oo muN
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eeo mmm
THERMISCH SENSORBASIERT :
AUFBEREITEN SORTIEREN DENVER, USA

SERVICE HOTLINE
+43-3112-800200 AT YOUR SERVICE
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BINDER+CO IN

CHINA

binder+co-
BINDER+CO MACHINERY (TIANJIN) LTD.

binder+co- VERTRIES

AFTER SALES

KOMPETENZEN:
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EFFIZIENT THERMISCH SENSORBASIERT
SIEBEN AUFBEREITEN SORTIEREN

BADOERE DI MORGANO, ITALIEN

GLEISDORF, OSTERREICH

BINDER+CO IN

ITALIEN

FERTIGUNG
VERTRIEB
AFTER SALES

KOMPETENZEN:
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ZERKLEINERN SIEBEN AUFBEREITEN

BINDER+CO GRUPPE WELTWEIT
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Binder+Co AG

Grazer StraBe 19-25, 8200 Gleisdorf, Osterreich
Tel.: +43-3112-800-0*

office@binder-co.at

www.binder-co.at

Q 24/7 Service Hotline: +43-3112-800-200




