binder+co

konvencni tridice

Rezonanéni tridice - Tridice s linearnimi kmity - Tridice s kruhovymi kmity

we process the futu

Upravéarenska technika




REZONANCNI TRIDICE

jemné tiidéni v rozsahu aZz do cca 70 mm, a to pfi tiidéni materiall se zaoblenymi i hranatymi zrny, stejné jako
kubickych a Supinkovitych materialli za sucha i v mokrém stavu.

FUNKCE

Jeden stroj je schopen vytFidit a7 6 finalnich vyrobkd. Vzhledem k tomu, Ze pri prosévani nedochazi k uvoliiovani
zadnych dynamickych sil, postacuji lehké spodni konstrukce s malou konstrukéni vyskou. Dalsi dspory v oblasti
nakladl vyplyvaji také ze skutetnosti, Ze neni tieba pouZivat pridavné dopravni pasy. Tridénim vétsiho mnoZstvi
frakci na jednom stroji s vodorovnym usporadanim se dosahuje nejvyssi ostrost tridéni. Rezonancni tridice
firmy Binder jsou Fiditelné nédpravovymi rameny, pracuji na principu prohazovani a vykonavaji linearni pohyb.

Dva vykyvné nosniky o stejné hmoté jsou uloZeny v pryZovych pouzdrech, které nevyzaduji prakticky Zzadnou
GdrZbu, a spojeny s napravovymi ramenami. Oba vykyvné nosniky se budi pomoci vystiednikového pohonu
(excentru), jehoZ ojnice plsobi na elastické hnaci pruziny. Tyto pruziny dodévaji vibradnimu systému pouze

tolik energie, kolik je zapotiebi pro dosazeni uzitného vykonu.

POHON A ULOZENI

Stroj je pohanén elektrickym motorem pres klinovy femen. Hridel je uloZena v robustnim véleckovém loZisku a
ojnice v dostatecné dimenzovaném kulickovém loZisku. Stroj je osazen za pomoci podpér napravovych ramen,
kterd jsou pripevnéna na zakladnim rému. Zakladni rdm je nasazen na pryZové bloky.






TRIDICE S LINEARNIMI KMITY

Tridice firmy Binder s linearnimi kmity se v prvni Fadé vyznaduji nejpresnéjsim tridénim, protoZe pracuji

s prosévacimi sity, jejichZ pracovni plochy jsou bud ve vodorovné poloze anebo jen minimalné naklongéné.
Pouzivaji se zejména pro tidéni finalnich vyrobk( v nejvyssi jakosti tiidéni, pro jemné, stiedni a hrubé tridéni
v rozsahu do cca 200 mm a pro materidly se zaoblenymi ¢i hranatymi zrny, stejné jako pro materialy kubické
a Supinkové. Oblast pouZiti saha od tridéni za sucha a za mokra aZ k pouZiti jako odvodhovaci sita.

Vlysoké pozadavky tiidici techniku klade prdmys! stavebnich celkd. Trvalé vykon mi byt zarucen u tonazi

az do 1500 t/h a miniméalnim opotrebeni sitového obloZeni.

FUNKCE

Tridice firmy Binder s linedrnimi kmity jsou stroje s volnymi kmity, pracuji na principu prohazovéni a vykondavajf
linearni pohyb. Diky prestavitelnym nevyvaZzenym hmotam Ize tyto stroje optimalné prizplsobit poZadavkim
jednotlivych zptsob(l pouZiti. Také sklon prostvaciho sita mize byt nastaven dle potreby.

Velké konstrukéni délky umoziuji vytridéni i nékolika frakei na jedné sitové ploSing.

Pohony linedrnich tridiéd jsou uloZeny v olejové 1azni, ¢imzZ je zarucen bezproblémovy nepretrzity

provoz pri minimalnich narocich na Gdrzbu.



TRIDICE S LINEARNIMI KMITY

POHON A ULOZENI

Stroj je pohénén elektrickym motorem s kardanovym
kloubem pres hnaci hrfidel s prestavitelnou dvojitou
nevyvazenosti. Pro pripad potreby je k dispozici
pridavny pohon klinovym Femenem. Pocet budict se
ridi podle Sirky stroje a mize dosahovat aZ tif kusd.
Budice jsou umistény podle potfeby bud nad nebo pod
sitovym dnem. LoZiska se nachéazeji v olejové lazni.
Stroj je uloZen na dutych pryZovych pruZinch, které
maji ve srovnani se sroubovitymi pruZinami radu
vyhod: tyto nehluéné pracujici pryZové duté pruziny
snizuji dynamické sily, vykazuji optimalni viastnosti
prii spousténi stroje stejné jako pri jeho dobéhu,
nepotrebuji Zadné zarazky, dosahuji vysoké Zivotnosti

a nepotiebuji Zadny protivibracni ram.




TRIDICE S KRUHOVYMI

ULOHA

Tridice s kruhovymi kmity firmy Binder se osvédcuji predevsim pri zvySeném nebezpeti ucpavani otvorll prosévaciho
sita zrny zpracovavaného materialu, protozZe diky kruhovému pohybu dna prosévaciho sita obdrzi vklinény material
tocivy impuls, ¢imy dojde k jeho vyhozeni. Kruhové tridice se pouZivaji hlavné jako odlehcovaci sita a predradéné
odlucovace jak pfi zpracovavani meziproduktl, tak i finalnich vyrobkd. Tyto stroje se nasazuji pri klasickém prosévani

se stiednim aZz hrubsim tridénim aZz do cca 150 mm velikosti zrna, a to pri prosévani za sucha i za mokra.

FUNKCE

Predevsim pocet otacek a amplituda kmitu se nastavuji tak, aby kruhovy tridi¢ dosahoval pro dany proces
tridéni co nejlepsich vysledkd. Kruhové tiidice firmy Binder volné kmitaji, pracuji na principu prohazovani a
vykonavaji témer dokonaly kruhovy pohyb. Prestavitelné nevyvazky umozriuji proménlivé zatizeni pri podavani
zpracovavaného materidlu. Aby bylo moZno udrZovat vrstvu materidlu relativné nizkou, jsou tridice s kruhovym

kmitem vzdy usporadany se sklonem smérem dold.

POHON A ULOZENI

Stroj je pohanén elektrickym motorem a kardanovym kloubem pres hnaci h#idel s prestavitelnou jednoduchou
nevyvazenosti. Pro pripad potreby je k dispozici pridavny pohon klinovym Femenem. Hnaci hridel je uloZena v
naklapécich valeckovych loZiskach, promazavanych tukem nebo olejem. Tridice s kruhovymi kmity jsou stejné

jako stroje s linearnimi vibracemi uloZeny na dutych pryZovych pruzinach.



REZONANCNI TRIDICE

Rezonanéni tridice firmy Binder se dodavaji jako stroje
s jednou nebo dvéma pracovnimi plosinami. Dosahuji
vykonG az 400 t/h a zpracovavaji materialy o velikosti
zrna az 350 mm. Tridéni se provadi v rozsahu od

0,5 do 70 mm.

TRIDICE S LINEARNIMI KMITY

Tridice s lineadrnimi kmity firmy Binder zpracovavaji
materialy o velikosti zrna az 1200 mm a provadé;ji
tridéni v rozsahu od 0,5 do 200 mm. Dodavaji se jako
stroje s jednou nebo dvéma plosinami jakois 2 1/2

ploSinami.

TRIDICE S KRUHOVYMI KMITY

Tridice s kruhovymi kmity firmy Binder zpracovavaji
materialy o velikosti zrna az 1500 mm a dosahuiji
vykon(l az 1500 t/h. Tridéni v rozsahu 1 mm az
150 mm. Dodavaji se jako stroje s jednou nebo

dvéma plosinami jako i s 2 1/2 ploSinami.
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Vice neZ padesatileté zkuSenosti v oblasti tiidici techniky umoziuji firmé Binder+Co zvolit a pouZit pro
kazdou Glohu nejvhodngjsi tridici stroj. Kazdy stroj se individualné nastavuje podle nejriiznéjSich poZadavki

zékaznika. Timto zplsobem lze zarugit optimalni vysledky prosévani.

Linearni a kruhoveé tiidice se vyznacuji dokonale sesroubovanymi prosévacimi skrinémi, diky éemuz Ize docilit
jejich maximalnf Zivotnosti. U stroji se dvéma ploSinami se ponechava kv(li snadnéjsimu pristupu velka
mezera mezi prosevacimi plochami. Dva robustni U profily v horni a spodni pracovni roving stroje tvori
vibraéni téleso rezonancnich strojt.

Ke standartnimu vybaveni strojl se podle potieby pridavi zarizeni na kropeni materialu pro provoz za mokra,

poptipadé i riizna zastreseni a kryty, zabrafuijici unikani prachu.

Konvencni tridice firmy Binder+Co — Gplny program pro tridéni nejrdznéjsich materiall.
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