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Obtizné triditelné sypké hmoty s vysokou presnosti tridéni
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V/ oboru Gpravérenské techniky hraje stéle vétsi roli tiidéni surovin, recyklovanych materiéld, polotovar(

i findInich vyrobkd, coZ s sebou prinasi stéle nové zavazné problémy pri vyuZivani konvencnich prosévacich

tridich, jako jsou napf. stroje s kruhovym a linedrnim kmitem.

K témto problémdm dochéazi hlavné ze tiii nasledujicich ddvodu:
= \/ysoka vlhkost materiélu ve smési s hlinou, jilem nebo pFimésemi jinych nedistot zplsobuje zanaseni

sitovych ploch.

= Stonkovité nebo Supinkové materialy zplsobuiji zasekavani materidlovych zrn.

= V|aknité, zplstnatélé latky se omotavaji kolem mriZzek prostvaciho sita.

Vlysledek: Ve vsech tiech jmenavanych pripadech nelze kvili ucpani sitovych ploch pokracovat v prosévani.
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Material s vysokou povrchovou vihkosti, napf.:

hlinity pisek

dolomit

Drobivy nebo stonkovity material, napr.:

bazalt
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Aby bylo moZno zajistit spravnou funkci tifdéni, je nutno pri zpracovavani obtizné tiiditelnych materiall prendset
na prosévané latky podstatné vyssi hodnoty zrychleni nez normalné. Pro optimalini zvladnuti této dlohy vyvinula
firma Binder+Co jednoduché, ale sou¢asné vysoce Ucinné Feseni: tridice BIVITEC, pracujici na principu dvojitych
kmit( z jednoho pohonu. Tridice BIVITEC byly vyvinuty z konvenéného kruhového tiidice, ktery dodnes tvor
zakladni vibracni téleso. Dalsi vyvoj tvori linedrni tidic jako zakladnf tiidic pro vétsi stavebni délky.

Zvlastnosti tridich BIVITEC je princip dvojitych kmitd: jeden pohon za pomoci rezonance vyvolava dva kmitavé
pohyby. Pritom Ize v disledku roztahovani a ndsledného smrétovani dynamickych sitovych rohoZi dosahnout
vysokych hodnot zrychleni. Aby bylo mozno zaru€it dlouhou Zivotnost vysoce jakostnich polyuretanovych sit,

neni mira jejich roztahovani pri provozu nemeénna, ale prizpdsobuje se danému prosévanému materialu.

FUNKCE

Diky svému jednoduchému a vysoce inteligentnimu funkénimu Ffeseni zarucuiji tridice BIVITEC nezanasejici se
prosévaci plochy a dosahuji vysoké efektivity vykonl. Dvé kmitajici hmoty o stejné frekvenci jsou vzajemné

v relativnim pohybu a smrstuji nebo roztahuji sitové rohoZe. Pohybové veliginy obou kmitajicich hmot se daji
meénit a umoZnuji takto optimalni provoz stroje. Potifebné parametry Ize pri kazdém uvedeni stroje do provozu

individualné prizptsobit trfidénému materiélu.

Jako pohonna jednotka se pouzivd motor IEC,
klinovy femen, kloubové hridel a hiidel s prestavitelnymi
hmotami nevyvédzenosti. Pro zakladni kmit je

zapotiebi pouze nizky hnaci vykon.




TECHNIKA

Princip dvojitych kmit( u tFidicd BIVITEC vyplyva ze zakladniho kmitu ve spojeni s dalSim prekryvajicim kmitem.
Zakladni kmit provadi kruhovy nebo linearni pohyb, ktery je vyvolavan kruhovym nebo linedrnim tridicem.

Prekryvajici kmit provadi elipticky pohyb a je vyvolan pdsobenim zakladniho kmitu.

UloZeni

Tr{dic je uloZen na dutych pryZovych pruzindch, protoZe pri pouZiti Sroubovitych pruzin se neprojevuji
nasledujici vyhody:

m duté pryZové pruziny pracuji nehlucng,

m yykazuji idealni vlastnosti pri spousténi a dobéhu stroje,

= dosahuji dlouhé Zivotnosti.

Duté pryZové pruziny pro kompletni systém BIVITEC.
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1 - kmitajici hmota 1: nastavitelné obéhové amplitudy 2a = 4 — 7 mm
2 - kmitajici hmota 2: elipsa 2a = 12 - 18 mm

3 - oblozeni slta: ukazuje prohnuti resp. roztazeni rohoze



VHODNOST POUZITI

Vhodné pro pouZiti v praxi

Tridice BIVITEC jsou dimenzovany pro ti{déni v rozsahu
od 0,2 — 50 mm. Upevnéni sitového obloZeni bez
pouZziti roubll, coZ zaruguje Setrné prosévani, rychlou
vymeénu sita a soucasné Ize timto zplisobem ve znacné
mit'e zabranit pripékani. Pro vyménu 10 m? sitové

plochy je zapotrebi zhruba jedna pracovni hodinu.

Uginng

Za Ucelem dosaZeni opakovaného dopadu jednotlivych
zrn a tim nejlepsiho prosévaciho vykonu voli se
minimalni sklony tridicl. Utésnéni bocnich stén v
provedeni Ox-Horn (to znamena Ze prostvaci plocha
nema hrany ale je na konci zakrivena) zabrafiuje
vyhazovani zrn nespravné velikosti a soucasné

nadmérnému opotreben.

Hospodarné

V/stupnimu materialu se privadi pfes dynamicky buzene
prosévaci rohoZe a zakladni kmit pouze tolik energie,
kolik je zapotrebi pro dostatecné nakypreni prosévaného
materiélu a pro zachovani otevi‘eného sitového obloZen.
Jednoduchy a v praxi osvédéeny pohon zarucuje mimo

jiné i velmi nizké naklady na Gdrzbu.




Tridic BIVITEC

1. Udaje o materialu

Vstupny vykon az 800 t/h

Velikost zrn do 80 mm (sypna hmotnost » 1,5 t/m?)
Velikost zrn do 200 mm (sypna hmotnost « 1,5 t/mq)
Tridéni v rozsahu 0,2 — 50 mm

2. Udaje o stroji

Sirky prosévacich sit pIné vyuzitelné od 400 mm

do 3000 mm

Délky prosévacich sit pIné vyuZitelné od od 2 m do 12 m
Hmotnosti stroji od 1 t do 25 t

Hnaci vykony od 2 kW do 55 kW

Sklon tridice od 5 stupiit do 22 stuprill
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Tridice BIVITEC se dodéavaji v provedeni s jednou ploginou,
se dvéma ploSinami nebo s jednou ploSinou s pevnym

vrchnim ochrannim krytem.

Tridi¢ BIVITEC bananového tvaru nabizi idealni Feseni pro
tridénf obtizné triditelnych materiald pri vysokém obsahu
jemného zrna ve vstupnem produktu jako i pri realizaci

dvou tridénych frakci na jedné sitové plose.

Bandanovy tridic BIVITEC spojuje vyhody bananovych
tridicl s vyhodami tridice BIVITEC:

= konstantni polomér zakriveni zabrafuje skokovitym
prechodlm z prudkych sklonl sitovych ploSin na

rovinatejsi

= vysoké materidlové rychlosti na sitové plosSingé na
strané vstupu materidlu jako i relativné nizsi vrstvy
maji Ucinek na podstatné vyssi specifickou propustnost

=  dosahuje se zlepSené ti{déni hrani€éniho zrna
prostiednictvim vyrazné nizsich materialovych rychlosti
a z toho vyplyvajiciho zvySeni €asu setrvani jako i

tvorby vrstvy na vystupné ¢asti sitové plosiny
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Know-how firmy Binder+Co v oblasti Gpravy sypkych hmot a recyklovanych materiall se projevuje ve vyrobé
giroké palety specialnich strojd, které se pouzivaji na celém svété v podnicich na zpracovani surovin, ve
stavebnictvi a chemickém primyslu. Firma Binder+Co nabizi navic i kompletni feseni na kli¢ veskerych
souvisejicich problémd — poginaje projekénimi a konstrukénimi pracemi, pres vlrobu a montéZ a7 po samotné
uvedeni zarizeni do provozu. Vysoce kvalifikovani zaméstnanci pretvareji kov na inteligentni stroje a odvézné
konstrukce. K nejsilngjsim strankam rakouské firmy Binder+Co patri bezesporu jeji padesétileté zkusenosti s

hledanim optimalnich individuélnich fedeni pro specifické potreby zékaznika.

Siroké paleta technologicky vyzrélych Fedenf spolu s obrovskym know-how v oblasti ti{déni sypkych hmot
umoziuiji firmé Binder+Co najit pro kazdll material ten nejvhodnéjsi prosévaci tidic. Kromé klasickych
linedrnich, kruhovych a rezonancnich tidicd Ize pro provadéni obzvlasté choulostivych tkoll Gspésné pouZit
specidlni tridic BIVITEC.
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